Kantenbeschaffenheit

Risse +
Wilke

Bearbeitete Kanten:

beidseitig strehlarrondiert

beidseitig rechtwinkelig abgezogen

Bandunter- oder Bandoberseite angefast
unter definierten Winkeln von 5° - 90°

beidseitig angefaste Bandseiten unter
verschiedenen definierten Winkeln von 5° - 90°

einseitig strehlarrondiert

einseitig angefaste Bandunter- und Bandoberseite
unter definierten Winkeln von 5° - 90°

einseitig angefast unter definierten Winkeln von
5°-90°, andere Seite rechtwinkelig abgezogen




