


KLASSISCHES KALTBAND & SONDERTIEFZIEHGUTEN
DCO1 - DCO6

Normen DIN EN 10139:1997
Giiten" DC 01 DC 03 DC 04 DC 05 DC 06
c 0,12 0,10 0,08 0,06 0,02
hemische Schmel ly Mn 0,60 0,45 0,40 0,35 0,25
[Maximalwerte in Gew. %] P 0,045 0,035 0,030 0,025 0,020
gem. DIN EN 10139:1997 s 0,045 0,035 0,030 0,025 0,020
Ti 0,30
Lc [ 0,20 - 5,50 { F0,20-2,00 4
3 C340 k 0,20 - 5,50 {
Ao cio-ouo | =
C490 - C590 | 0,20 - 4,00 i
C690 —0,20 - 3,00 —
Bandbreiten (mm) LC - C340 | 4 - 750@ i
Lieferzustiande C390 - C690 4 -810@ !
mechanische Eigenschaften gemaR DIN EN 10139, Tabelle 1 und Sondervereinbarungen

MA in Ausfiihrung RR, RM, RL
Oberflichen (Art + Ausfiihrung) MB®in Ausfiihrung RL, RM (Breite = max. 750 mm)
MC (LC) in Ausfiihrung RN fiir Dicke = 0,4 — 2,0 mm; Breite = max. 450 mm

MaRtoleranzen gemaR DIN EN 10140 und Sondervereinbarung
Lieferformen Ringe und Stabe
Besonderheiten zipfelarme Ausfiihrung auf Anfrage

(1) = Sonderanalysen nach Absprache (2) = maximale Bandbreiten nur in NK (3) = MB in Dicken 0,2 - 2,0 mm, groBere Dicken auf Anfrage

PACKBAND / AUSGANGSMATERIAL

FUR DIE HERSTELLUNG VON VERPACKUNGSBAND

Giiten Sondergiiten

Banddicken (mm) 0,20 - 1,00

Bandbreiten (mm) 4,0 -810

Lieferzustinde CR

mechanische Eigenschaften nach gesonderter Vereinbarung

Oberflichen MA in Ausfiihrung RL

MaRtoleranzen gemaR DIN EN 10140 und Sondervereinbarung

Lieferformen Ringe

Besonderheiten Es handelt sich um A ial fiir die Packbandh ]
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MIKROLEGIERTES KALTBAND

MIT HOHER STRECKGRENZE ZUM KALTUMFORMEN

Normen DIN EN 10268:2006 / (SEW 093: ZSTE260-ZSTE420)
 Giiten
C [max.] 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
Si [max.] 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50
n.. e n oll b " Mn [max.] 0,60 1,10 1,10 1,60 1,60
ch o % P [max.] 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025
[":;"‘:3:;“ 23“4’0?53- o S [max] 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025
L : Al [min] 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015
Ti [max.] 0,15 0,15 0,18 015 0,15
Nb [max.] 0,09 0,09 0,09
* eansaonom —
Bandbreiten (mm) 4 -750%
mechanische Eigenschaften
bei Ldngsprobenmessung:
Zugfestigkeit R, [MPa] 340 - 420 370 - 470 400 - 500 430 - 550 460 - 580
Streckgrenze R , [MPa] 240 - 310 280 - 360 320 - 410 360 — 460 400 - 500
Bruchdehnung A;. [%] min. 27 min. 24 min. 22 min. 20 min. 18

MaBtoleranzen gemaR DIN EN 10140 und Sondervereinbarung
Toleranzspanne der h haften ggf. weiter einschrénkbar.
posoncethotion anl oben wird be! 3 nach Vereinbarung

HOCHFESTE MIKROLEGIERTE FEINKORNSTAHLE
SONDERGUTEN RIWI 440 — RIWI 1400

Normen nicht genormt (in Anlehnung an DIN EN 10268:2006)

chemische Analysen auf Basis DIN EN 10268:2006 mit Modifikationen

[ 4750 !

| CR und S¢ fiihrung |

Oberflachen (Art + Ausmhrung) MA in Ausfiihrung RL, (RM) gemaR DIN EN 10139
. Matoleranzan.
Lieferformen Ringe und Stidbe

4

EINSATZSTAHLE

DIN EN 10132-2:2000 und Sonderanalysen

c 0,07 -0,13 0,12-0,18 0,14-10,19 0,14 - 0,20
5 Si max. 0,40 max. 0,40 max. 0,40 max. 0,40
2 J Mn 0,30 - 0,60 0,30 - 0,60 1,00 - 1,30 0,60 - 0,90
“::1”;:; g;“;';ﬂz 2 P max. 0,035 max. 0,035 max. 0,035 max. 0,035
e S max. 0,035 max. 0,035 max. 0,035 max. 0,035
cr max. 0,40 max. 0,40 0,80 -1,10 0,70 - 1,00
I P e
- Banddicken (mm)
Bandbreiten (mm) 4 -8104®

mechanische Eigenschaften

bei Lieferzustand +LC
und Langsprobenmessung:
Zugfestigkeit R, [MPa] max. 430 max. 450 max. 550 max. 550
Streckgrenze R ,_[MPa] max. 345 max. 360 max. 420 max. 420
50,2
Bruchdehnung A, [%] min. 26% min. 25% min. 21% min. 21%
max. 135 max. 140 max. 170 max. 170

gem&R DIN EN 10140 und Sondervereinbarung

Besonderheiten

SCHLUSSELSTAHLE

Normen In Anlehnung an DIN EN 10087:1999, Automatenstéhle
;| ’@ﬁﬁen —— —
c max. 0,12 max. 0,12
Si max. 0,04 max. 0,04
hemische Sct Mn 0,90 - 1,20 0,90 - 1,20
[Werte in Gew. %] P 0,035 0,035
s 0,22-0,30 0,22-0,30
0,15-10,30
e m) —
Bandbreiten (mm) 4-420

mechanische Eigenschaften: typische Zugfestigkeiten um 600 MPa

Weitere Auspragungen und Tol na

MaRtoleranzen

Besonderheiten

gemaR DIN EN 10140 und Sondervereinbarung

Die Bénder zeichnen sich durch besonders gute Prig-, Frasbarkeit mit kurzer
Spanbildung und einen hohen Verdrehwiderstand aus. Die bleilegierte Variante
bietet weiteres Verbesserungspotential fiir verlangerte Werkzeugstandzeiten.




MAGNETWEICHEISEN

Normen “in Anlehnung an DIN 17405:1979

@ max. 0,05 max. 0,05 max. 0,05 max. 0,05 max. 0,05

. L i si max. 0,05 max. 0,05 max. 0,10 max. 0,10 max. 0,10

7 - Mn  max. 0,35 max. 0,35 max. 0,35 max. 0,35 max. 0,35
b P max.002s max. 0,025 max. 0,030 max. 0,030 max. 0,030
S max. 0,015 max. 0,015 max. 0,035 max. 0,035 max. 0,035

Al max. 0,10 max. 0,10 max. 0,10 max. 0,10 max. 0,10

Lieferzustinde | - CR |

Oberflichen (Art + Ausfiihrung) MA, MB!" in Ausfiihrung RL gem&R DIN EN 10139

Lieferformen Ringe und Stibe

BAUSTAHLE

Normen DIN 1623:2009

c max. 0,18 max. 0,20 max. 0,20
chemische Schmelzanalysen Si - = max. 0,55
[Werte in Gew. %] Mn max. 1,50 max. 1,60 max. 1,60
gem. DIN EN 1623:2009 P ‘max. 0,030 max. 0,030 max. 0,030

s ‘max. 0,025 max. 0,025 max. 0,025

hanische Elg Pt
bei Lieferzustand LC
und Léngsprobenmessung:

Zugfestigkeit R [MPa] 360-510 430 - 580 - 510-680
Streckgrenze Rm [MPa] min. 215 ‘min. 245 min. 325
Bruchdehnung A,, [%] min. 20 ‘min. 18 min. 16

MaRtoleranzen

gemaB DIN EN 10140 und Sondervereinbarung

Besonderheiten Auf Nachfrage auch in kaltverfestigter Ausfiihrung (CR) erhiltlich
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VERGUTUNGSSTAHLE, BORLEGIERTE STAHLE

Normen DIN EN 10132-3:2000; borlegierte Stihle in Anlehnung an DIN EN 10083-3:2007

Sct auf Basis DIN EN 10132-3:2000 bzw. DIN EN 10083-3 und Sonderanalysen

Bandbreiten (mm) 4-810%

Vergiitungsstahle: Standardwerte fiir Rm, Re, A80; Harte gem4R DIN EN 10132-3,
Tabelle 3. Sond inbarungen fiir b dere Verarbeitungs-
und L igenschaften nach Absprach

Stahle: Mech Werte nach

mechanische Eigenschaften

MaBtoleranzen ‘geméaR DIN EN 10140 und Sondervereinbarung

Besonderheiten Zum Vergiiten geeignet. Auch in extra tiefziehfdhiger Ausfiihrung lieferbar.

FEDERSTAHLE

Normen DIN EN 10132-4:2003

hemische Schmel I ~auf Basis DIN EN 10132-4:2000 und Sonderanalysen

Bandbreiten (mm) 4-810%

Standardwerte filr Rm, Re, A80; Hérte gemag DIN EN 101324, Tabelle 3. Sonder-

mechanische Eigenschaften sinbarungen fiir besondere Verarbeitungs- und Umf ige ften nach Absprache

MaRtoleranzen ~gemaR DIN EN 10140 und Sondervereinbarung

Beste Umformbarkeit, ~100% Ze ititeinformung, sehr gute Feinschneidfahigkeit

Ecsondemeiton durch gezielten Fertigungsablauf einstellbar
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GEHARTETER BANDSTAHL

Normen DIN EN 10132-3+4:2000; borlegierte Stéhle in Anlehnung an DIN EN 10083-3:2007

chemische Schmelzanalysen auf Basis DIN EN 10132-3+4 bzw. DIN EN 10083-3 und Sonderanalysen

Bandbreiten (mm)®" Martensit: 35— 720 | Bainit: 35-650

Martensit:  Federstahle Hérte 30 - 54 HRC

]
?"::ZZ':?; ii:::::;m ! Vergiitungsstahle Hérte 30 - 46 HRC
zz festigkeiten borlegierte Stahle Harte 30 — 44 HRC
e Bainit: Vergiitungs-/Federstihle Rm = 800 - 1.600 MPa

GK — geschnittene Kante, NK — Naturkante oder Walzkante, SK - Sonderkante gewalzt
oder gestrehlit

Typischerweise max. 1,0 pym/mm Bbr. fiir martensitisch vergiitete Federbandstihle
mit C-Gehalten von 0,67 — 1,00%, max. 1,5 — 2,0 Bbr. fiir gierte Giiten und
Vergiitungsstihle. Bei bainitischen Ausfiihrungen nur nach gesonderter Vereinbarung.

Darstellbare Stababmessungen'® Dicke: 0,50 — 5,10 mm

Breite: 80 — 720 mm Lénge: 400 — 4.000 mm

KALTBAND GEBONDERT

(ZINKPHOSPHATAUFLAGE)

Giiten Giitenspektrum von DCO01 bis C85S8

Lieferzustand LC; (C290 bei DC-Giiten)
~ Oberfiéichen : |
Bonderauflage ca.1-4g/m?

Besonderheiten

beidseitig und einseitig gebondert méglich
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MAB- UND FORMTOLERANZEN
(GEMAB DIN EN 10140:2006) MIT ERGANZUNGEN

BANDDICKENTOLERANZEN

Nennbreiten (mm) <125 mm

2125 bis < 650 > 650 bis < 800

>0,15 €025 EN 0,015 0,012 0,008 0,020 0,015 0,010 0,025 0,015 0,012
RWST 0,008 0,010 0,010
>0,25 <040 EN 0,020 0,015 0,010 0,025 0,020 0,012 0,030 0,020 0,015
RWST 0,010 0,012 0,013
>0,40 0,60 EN 0,025 0,020 0,012 0,030 0,025 0,015 0,035 0,025 0,020
RWST 0,012 0,013 0,014
>0,60 <100 EN 0,030 0,025 0,015 0,035 0,030 0,020 0,040 0,030 0,025
RWST 0,014 0,014 0,015
>1,00 £1,50 EN 0,035 0,030 0,020 0,040 0,035 0,025 0,050 0,045 0,030
RWST 0,018 0,018 0,018
>1,50 <250 EN 0,045 0,035 0,025 0,050 0,040 0,030 0,060 0,045 0,035
RWST 0,020 0,020 0,020
>2,50 =400 EN 0,055 0,040 0,030 0,060 0,050 0,035 0,075 0,055 0,040
RWST 0,025 0,025 0,030
>4,00 <600 EN 0,070 0,050 0,035 0,070 0,055 0,040 0,090 0,065 0,045
RWST 0,035 0,035 0,040
>6,00 <800 EN 0,080 0,060 0,040 0,085 0,065 0,045 0,100 0,075 0,050

MINDESTABSTANDE DER MESSPUNKTE VON DEN BANDKANTEN
FUR DIE BANDDICKENTOLERANZEN GEM. DIN EN 10140:2006

Kanten- Nennbreiten W
beschaffenheiten (mm)

Mindestabstinde
der Messpunkte von
den Kanten (mm)®

GK - geschnittene We=20 05w
Kanten 20 <W < 800 10

e e

9



FORMTOLERANZEN

PLANHEIT/HOHLFORM

BANDBREITENTOLERANZEN

GRENZABMABE DER BREITE FUR ERZEUGNISSE MIT WALZKANTEN EBENHEIT VON KALTBAND IN STABEN

Nennbreiten (mm)

Planheitstoleranzen x
nach Absprache. Dicke

X_T 1000 mm '

OBERFLACHENART & ~AUSFUHRUNG

LIEFERZUSTAND

Lieferzustand

Oberflichenart

. Oberflachenausfiihrung (um)
GRENZABMABE DER BREITE FUR ERZEUGNISSE MIT GESCHNITTENEN BANDKANTEN

Breitentoleranzen
EN 10140:2006

breite genormt (mm) ———— - nicht genormt.

>0,20 060 EN
RWST —

20 +-0,13

SEITENGERADHEIT/SABELFORMIGKEIT

Nennbreiten W (mm) &8 ; m'

+/-0,40 +/-0,30

>1,50 2,50 EN
RWST

+-0,30 +/-0,20
b +0,25 —

10sW<25

>4,00 <600 EN 255 W <40
RWST 40SW<125 1,25
125 W < 800 ] 1,00

KANTENBESCHAFFENHEIT
LANGENTOLERANZEN

GRENZABMABE DER LANGE FUR KALTBAND IN STABEN

NK — Walzkante/Naturkante GK — Geschnittene Kanten  SK — Sonderkanten (gestrehit oder hochkantgewaizt)

beidseitig strehlarrondiert einseitig strehlarrondiert

Nennliangen (L)(mm)  GrenzabmaRe der Lénge (mm) einseitig angefaste Bandunter-
_ beidseitig rechtwinklig abgezogen _ und Bandoberseite unter
definierten Winkeln von 5° — 90°
& ? Bandunter- oder Bandoberseite inseiti fast unter definierten

L <1.000 +6 _ angefast unter definierten _ Winkeln von 5° — 90°, andere

1.000 < L < 2.500 6 Winkeln von 5° — 90° Seite rechtwinklig abgezogen
Geidsaiin annefaats BaRass

L > 2.500 +0,003 L _ unter verschieden definierten
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Winkeln von 5° - 90°
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